UNI-COAT 2000 Metal Protect

Speciální antikorozní základ 

         Všeobecný popis:      Uni-Coat 2000 Metal Protect je specielně vyvinutý antikorozní základ. Tento z vysoce hodnotných pryskyřic a vybraných antikorozních pigmentů vytvořený základ neobsahuje olovo ani chromáty a využívá se jako okamžitá konzervační vrstva na otryskané oceli nebo jako základ v jakémkoliv protikorozním systému. Výrobek má velmi krátký čas schnutí a je výborně                                                    omyvatelný. Použitím specielně složeného Aluminium-korozní odolnost. Tyto vynikající vlastnosti se zakládají na skutečnosti, že tento Aluminium-triphosphat patří do skupiny kondenzovaných fosfátů, které byly vytvořeny recepturou AlH2P3O10  . 2H2O a vykazuje speciální charakteristiky. Tím, že Aluminium-triphosphat vytváří spojení s přítomnými  ionty železa (Fe3+), vzniká na ošetřených podkladech pasivační film s výbornými antikorozními vlastnostmi . Proces zabránění                                                   koroze prostřednictvím např. zinkfosfátu je tvořen jedním krokem, zatímco mechanika působení  Aluminiumphosphatu se skládá z různých kroků. Podle okolností způsobujících korozi je spojení částečně depolymerizováno (Fe3+, Al3+) x (P3O10)y a dodává tak radikály fosfátu. Radikály fosfátu tvoří na své straně na podkladu bariéry, jimiž jsou pak podklady chráněny.

         Podklady : Ošetřované podklady musí být dobře odmaštěny a zbaveny rzi,                                                  přednost má však otryskání na SA 21/2. Teplota podkladu musí být                                min. +8oC pro nanesení produktu . Relativní vlhkost vzduchu musí                                              být nižší než 75 %, jinak proces schnutí a tvrdnutí neproběhne                                                   odpovídajícím způsobem a nedosáhneme potřebné tloušťky vrstvy.

         Zpracování           :      Uni-Coat 2000 Metal Protect je dodáván jako jednokomponentní (1K) - produkt a před použitím musí být dobře promíchán.                                                           Uni-Coat 2000 Metal Protect je možno nanášet štětcem,                                                            válečkem, Airless- nebo konvenční stříkací technikou.

Aplikační postup:      Následující údaje jsou platné pro standardní produkt.

Štětec/váleček

                  ředění                          : 0 - 5 % obj. vody

                                                        (možno použít i vodu z vodovodního řádu)

Airless-spray

                   ředění                         : 0 - 5 % obj. vody

                   tryska                          : 0,011 - 0,015 (= 0,28 - 0,38 mm)

                   tlak stříkání                  : 120 - 150 bar (=12 - 15 MP

Vzduchové stříkání

                    ředění                         : 0 - 15 % obj. vody

                    tryska                          : 1,8 - 2,2 mm

                    tlak stříkání                 : 3 - 4 bar (=0,3 - 0,4 MPa)                         

    Specifikace:        

Odstíny                         
: RAL a NCS 

                                           
Hustota při 20oC          
: + 1,2 kg/l

                                            
Lesk                             
: matný

                                           
Obsah sušiny                 
: 45 + 2 %

                                           
Tloušťka suché vrstvy   
: 40 - 50 um

                                           
Teoretická vydatnost     
: 8,93 m2/l

                                           
Teplota zpracování        
:  min. + 5oC

                                            
Ředidlo                         
:  voda

                                           
Doba schnutí při 15oC   
: proti prachu po 5 min.

                                                                                       
: k omytí po 15 min.

: k přepracování po 20 min.

Čištění:       Aplikační techniku vyčistit před zaschnutím základu (teplou vodou)                                                                             

 Praktická spotřeba:      Závisí od množství faktorů, jako jsou např. tvar, stav a profil                                                     ošetřovaného objektu, aplikační metody, povětrnostní poměry                                             a zkušenosti zpracovávatele.

Bezpečnost:       Nevdechovat rozprach.

SROVNÁNÍ UNI-COAT 2000 METAL PROTECT

S KONVENČNÍMI PRODUKTY

Všeobecně:

Z různých srovnání vyplývá, že Uni-Coat 2000 Metal Protect dosahuje větších kvalit ve srovnání s konvenčními produkty.

Tyto kvality se projevují v různých aspektech:

· větší bezpečnost pro lidstvo a životní prostředí

· zpracování je mnohem jednodušší

· dosažení rychlejších účinků po aplikaci

· cenově úsporný

Bezpečnost:

V protikladu k většině konvenčních produktů je Uni-Coat 2000 Metal Protect nehořlavý a neobsahuje jedovaté aromáty a rozpouštědla.

Z tohoto důvodu nejsou při použití Uni-Coat 2000 Metal Protect požadována pro zpracování, skladování a přepravu speciální opatření.

Zdraví:

U konvenčních produktů se často během zpracování uvolňují jedovaté páry. Maximální hranice povoleného množství par v ovzduší je dána známou hodnotou MAC (Maximum Allowable Concentration). Pokud je tato hranice překročena, pak má často negativní vliv na lidský organismus.

Při zpracování konvenčních produktů (např. s obsahem olova, epoxidových, polyuretanových nebo rozpouštědlových) se uvolňují jedovaté páry, které mají negativní vliv na lidi a prostředí a projevují se zápachem typickým pro tyto produkty.

Uni-Coat 2000 Metal Protect však dává jistotu při zpracování, neboť se z něj neuvolňují jedovaté páry a tím neovlivňuje negativně lidský organismus a prostředí.

Zpracování:

Uni-Coat 2000 Metal Protect nabízí rovněž velký počet předností při zpracování. Eventuelní potřísnění kůže odstranit normálním čistícím prostředkem na ruce a aplikační techniku vyčistit (teplou) vodou, samozřejmě ještě než dojde k vytvrdnutí produktu. V případě vytvrdnutí je nutné techniku vyčistit rozpouštědlem.

Výsledky:

Z různých posouzení vyplývá, že Uni-Coat 2000 Metal Protect kvalitativně překonává většinu konvenčních a srovnatelných produktů. Počet kvalitativních faktorů je velmi vysoký. Při použití kvalitativně hodnotných pryskyřic v kombinaci s Aluminiumtriphosphatem a výběrovými přídavnými složkami je povětrnostní, chemická a korozní odolnost znatelně lepší než u konvenčních produktů. Přitom nasákavost vodou je nulová a odtrhová pevnost dobrá.

Veškeré další dotazy z Vaší strany rádi zodpovíme.

Uni-Coat 2000 Metal Protect

TEST-Rapport

Zpráva:     

Zkouška odolnosti vůči solné mlze podle ASTM 117 B

Roztok NaCl 5% (Natriumchlorid)

Teplota 35oC

Test v průběhu 200 hodin

Otryskané (SA 21/2) a neotryskané zkorodované (St 2) zkušební vzorky byly ošetřeny vrstvou Uni-Coat 2000 Metal Protect podle pokynů výrobce 60 g/m2.

VÝSLEDEK  

Na otryskaných zkušebních vzorcích nebylo zjištěno žádné porušení

naneseného filmu a vytvoření rzi.

Na neotryskaných zkušebních vzorcích se vytvořená rez dále nerozšiřuje.

Zpráva: 

Zkoušky podle požadovaného stárnutí v A.I.B. přístroji

Weather-O-Matic (následuje 20 hodin v solné mlze)

Trvání zkoušky: 9 cyklů po 24 hodinách

Cyklus zahrnuje:  - 6   hodin    - mlha destilované vody

· 3    hodiny  - klid

· 3   hodiny   - infračervené záření

4,5 hodiny   - 2% mlha SO2
· 1,5 hodiny   - klid

· 1,5 hodiny   - ultrafialové záření

· 4,5 hodiny   - klid

VÝSLEDEK  

Žádné změny filmu. Film zůstává intaktní, na neotryskaných vzorcích nebyla konstatována žádná nová zkorodovaná místa nebo rozšíření rzi. Byla řeč o změně barevnosti filmu.

Závěr:  Antikorozní produkt Uni-Coat 2000 Metal Protect chrání otryskané i neotryskané povrchy znamenitě proti rzi stejně jako proti rozšíření rzi.

Uni-Coat 2000 Metal Protect

TEST-Rapport

1.  Cíl

Zkoušky měly za cíl dokázat určité fyzikální vlastnosti barvy Uni-Coat 201 Metal Protect. Barva může být používána na různé druhy oceli a její chování bylo posuzováno při stárnutí.

2. Provedení zkoušky

2.1.
Zkoušky na zkušebních vzorcích

Zkušební vzorky byly zhotoveny podle USC na 1 novém podkladu a 2 zkorodovaných a tryskaných podkladech.  

Provedeny následující zkoušky: 

· přilnavost

· flexibilita

· propustnost vody

· opadávání

· umělé stárnutí po 100 a 200 cyklech

odolnost proti solné mlze po 400 cyklech na zestárlých zkušebních vzorcích

· odolnost proti ponorům do solného roztoku při 29oC (10 g/l)

· odolnost proti ponorům do vody při 38oC během 500 hodin

Proces stárnutí se mimo jiné zjišťuje také zkoumáním vlastností přilnavosti.

2.2.
Zkoušky na tekuté barvě

Provedeny následující zkoušky:

· identifikace součástí, poměr hmoty a objemu součástí

2.3.
Zkoušky na volném filmu barvy

Provedeny následující zkoušky: 

· umělé stárnutí

· propustnost vodních par ve funkci stárnutí

3.  Zkušební vzorky - ocel

Skládají se z:

· 24 zkušebních vzorků, každý o velikosti 100x200x2 mm (nové)

4. Výsledky zkoušek

4.1.             Testy na zkušebních vzorcích
4.1.1.
Přilnavost

4.1.1.1.
Pracovní postup

Zkouška byla provedena podle normy DIN 53151.

Zkouška musela být provedena ve větraném prostoru při 23oC+2oC                                            a 50 %+5% relativní vlhkosti vzduchu, s výhradou ostatních                                                         označení.

Zkušební vzorky musely být připraveny podle přesně stanovených podmínek, min. 16 hodin před zkouškou. Zkouška musela být provedena min. na 3 různých místech zkušebního vzorku. Jestliže výsledná klasifikace nevyhověla (viz odst. Výsledky), byla zkouška zopakována na 3 jiných místech zkušebního vzorku a byly zohledněny všechny výsledky.

Pomocí mřížkového testu bylo stejným tlakem provedeno 6 paralelních zářezů až na podklad. Na tyto zářezy bylo svisle provedeno 6 stejných zářezů.

S výhradou jiných označení, je u filmu se suchou tloušťkou vrstvy do 60 um vzdálenost řezu 1 1 mm, u silnějších vrstev je vzdálenost řezu mezi jednotlivými zářezy 2 mm. Po vyčištění zářezů štětcem, provedena zkouška přilnavosti pomocí Tesa-pásky 144.

Výsledek

Při popisu výsledků je označeno následující:

· typ přístroje pro mřížkový test

· použitá vzdálenost řezu

· použitá barva

· tloušťka vrstvy filmu

Následně byla klasifikace rozdělena do 5 skupin, které byly použity při popisu výsledků:

Zpráva

Zpráva musí obsahovat informace o:

a)
použité standardní metodě

b)
typu a názvu produktu

c)
popisu zkušebních vzorků  - datum zhotovení

pojivo

· metoda zhotovení

· struktura

· použité množství (tloušťka vrstev)

d)
okolnostech, za kterých byly zkušební vzorky pro přípravu                                                          skladovány

e)
datumu, kdy bylo provedeno definitivní stanovení

f)
typu přístroje, kterým byly provedeny zářezy

g) výsledcích zkoušky

Zkouška byla opakována po 100 a 200 cyklech umělého stárnutí.

PŘILNAVOST

4.12
Flexibilita  (ohebnost)

                Ohebnost Uni-Coat 2000 Metal Protect, naneseného na oceli, je dobrá.

4.13
Propustnost vody

Zkouška byla provedena podle metody P10-5-212 z GPEM/PV.

Tato metoda prokáže množství vody, které propustí film. Film byl nanesen ve 

2 vrstvách na Faience-střepinách.

Výška vodního sloupce dosahuje 100 mm.

VÝSLEDEK 

Po 21 dnech je ukončen test na propustnost vody a změnu odstínu 

Barva je vodotěsná

Nebylo zjištěno žádné opadávání barvy Uni-Coat 2000 Metal Protect,

nanesené na oceli

4.15
Umělé stárnutí po 100 a 200 cyklech

                  4.151  Pracovní postup
                            Zkouška byla provedena podle normy NFT 30-049. Tato zkouška se provádí                              tím způsobem, že natřené zkušební vzorky jsou vystaveny působení 100                                     a 200 cyklů stárnutí.

Každý cyklus je tvořen následně:

· 30 minut  :  déšť při +20oC + 5oC

· 60 minut  :  mráz při -20oC + 2oC

· 60 minut   :  teplá a vlhká atmosféra

tzn. +55oC + 2oC a 95% relativní vlhkosti

· 80 minut  :  UV záření při +60oC + 2oC (teplota záření)

Po těchto testech byly zkušební vzorky prohlédnuty, aby byly zjištěny 

eventuelní změny.

Poté byla zopakována zkouška přilnavosti.

VÝSLEDEK

Nebyly zjištěny žádné změny zkušebních vzorků.

Je však řeč o změně barevnosti filmu.

Výsledky přilnavosti jsou uvedeny ve 4.11

4.16
Odolnost proti solné mlze po 400 cyklech na zestárlých zkušebních vzorcích

                 4.161   Pracovní postup
                            Zkouška byla provedena podle normy NF X 41-002.

                            Zestárlé zkušební vzorky byly vsazeny do slaného prostředí, které bylo

                            vytvořeno mlžným vodním roztokem s obsahem 50 g NaCl/litr deionizované

                              vody 

                             Zkušební vzorky byly po 400 hodinách prohlédnuty.

VÝSLEDEK                                     

Nebyly zjištěny žádné stopy rzi na obou stranách kříže

Nebylo konstatováno žádné opadávání nátěru

4.17
Odolnost proti ponorům do solného roztoku při 29oC během 500 hodin

                 4.171  Pracovní postup
Zkušební vzorky jsou ponořovány do solného roztoku (10 g/l). Je udržována

teplota 29oC během 500 hodin. Zkušební vzorky jsou každých 100 hodin                                    kontrolovány.  

VÝSLEDEK

Po 500 hodinách bylo konstatováno:

· lehká změna barevnosti filmu, ale nebylo zjištěno opadávání nátěru

4.18
Odolnost proti ponorům do vody při 38oC během 500 hodin

4.181  Pracovní postup

Zkušební vzorky jsou ponořovány do destilované vody při teplotě 38oC,

která je udržována po dobu 500 hodin. Zkušební vzorky jsou každých 100

hodin kontrolovány.

VÝSLEDEK

Po 500 hodinách bylo konstatováno následující:

· lehká změna odstínu na zkušebním vzorku, nebylo však konstatováno žádné opadávání nátěru

4.2  Zkouška na tekuté barvě

               4.21   Identifikace součástí
                         Poměr hmoty a objemu součástí
· hustota        :  1,19

· rozpouštědlo:   index lomu  :   1,336

hustota        :    0,995

Týká se vody.

· zaschnuto proti prachu        : 44,86 % (3 hodiny v peci při 105oC)

· doba schnutí                        :   6 min. (proti prachu)

: 16 min. (vytvrzený)

Nátěrová hmota Uni-Coat 2000 Metal Protect 

byla testována pro

I.C.I. Chemicals and Polymers LTD.

Runcorn, Cheshire

Zpráva č. 3240/36/89 o tepelně degradačním testu

na primeru  Metal Protect

Nátěrová hmota Uni-Coat 2000 Metal Protect

byla rovněž testována ve

Státním výzkumném ústavu ochrany materiálu

v Praze

TECHNICKÝ LIST

Všeobecné údaje  

             Název                                :           Uni-Coat 2000 Metal Protect

             Chemická charakteristika   :           směs akrylat/styrol polymerové emulze a přísad

              Forma                                 :            tekutá

              Barva                                  :            různá

              Zápach                                :            téměř bez zápachu

Fyzikální údaje

              Bod tuhnutí                                 :             cca -2oC

              Bod varu                                     :            cca 105oC

              Hustota                                       :             cca 1,2

              Propustnost                                 :            propouští páru

              Viskozita                                    :             cca 50 sek.

              Rozpustnost ve vodě                   :             úplná

               pH neředěného výrobku             :             8 - 9

              Bod vzplanutí oC                         :            odpadá

              Teplota samovznícení                 :            odpadá

              Hranice exploze                          :            odpadá 

              Tepelný rozklad                          :            odpadá

              Nebezpečné produkty rozkladu   :            žádný

               Nebezpečné reakce                    :             žádné      

               Skladovatelnost                         :             min. 6 měsíců ode dne výroby

               Riziko statické elektřiny            :             není

Doprava

               Silnice/Koleje                  VLG/ADR          třída             odpadá

                Vzduch                             IATA                     „                  odpadá

                Moře                                IMDG                    „                  odpadá

                Vnitrozemské vodstvo      ADN/ADNR         „                  odpadá

                 Un-číslo                            -                        třída obalů     odpadá

Zákonné předpisy

Zvláštní nebezpečí (R-odstavec)           :  odpadá

Bezpečnostní doporučení (R-odstavec) :  S2 - mimo dosah dětí

S26 - při zasažení očí neprodleně vypláchnout čistou vodou a vyhledat lékařskou pomoc _______________________________________________________________

TECHNICKÝ LIST

Bezpečnostní opatření

Technická bezpečnostní opatření

a)  skladování -  ve vytápěném skladu, používat předepsané obaly z umělé hmoty

nebo speciálně lakované obaly

b)  zpracování - odpadá

Ochranná bezpečnostní opatření

            c) ochrana dýchacích cest      : vyhnout se vdechování mlhy

            d) ochrana rukou                     : není nutné

            e) ochrana očí                        : doporučeny ochranné brýle

             f) ostatní                                 : není nutné

Pracovní hygiena

Před přestávkou a po ukončení prací umýt ruce.

             Ochrana proti požáru a explozi       :       odpadá

             Likvidace jako odpad                   :       zákonem předepsaným způsobem

OPATŘENÍ PŘI NEHODÁCH A POŽÁRU

            Rozlití/Únik             :      zředit dostatečným množstvím vody a odplavit

            Hasící prostředek     :      odpadá

První pomoc

Při zasažení očí vymýt důkladně vodou a vyhledat lékařskou pomoc. Při požití 

vypít dostatečné množství vody a neprodleně vyhledat lékařskou pomoc.

TECHNICKÝ LIST

INFORMACE O TOXIKOLOGII

Na základě informací, které jsou k dispozici, není tento výrobek při normálním používání a dodržování předpisů uvedených v tomto technickém listu toxický.

INFORMACE O EKOLOGII

            Třída ohrožení vodních toků       :    1

             BOD-hodnota                            :    odpadá

             COD-hodnota                            :    odpadá

             Bio-degradace                           :    odpadá

DALŠÍ UPOZORNĚNÍ

Tyto technické listy byly připraveny s největší pečlivostí. Nepřebíráme však

žádnou zodpovědnost za škody vzniklé nedodržením těchto informací.

